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2 ALTERNATING WEAVES WITH REINFORCING EFFECT 

The change of thread from the visible binding manner to the rein- 
forcing float stitch on the reverse side of the fabric and back takes place regu- 
larly and systematically in a continuous thread by an alternation in the warp or 
5 weft system. These areas either stand out very clearly or are almost invisible, 
depending on how the alternation of functions is implemented in the weave. In 
hollow weft and hollow warp weaves (chap. 2.1), these areas usually stand out 
and are recognizable as cuts, whereas in reform and tertial weaves (chap. 2.2 
and 2.3) they are suppressed. 
10 The following procedures emphasize the alternation and structure 

the fabric: 

- Arranging the alternation areas next to each other to form lines (-> 
Fig. 7 and Fig. 26) 

- Emphasizing the alternation with cutting, quilted or stuffer threads 
15 (^ Fig. 14) 

- Use of shrinkable yarns (chap. 2.1 .2). 

The visibility of the alternation areas is, however, reduced by dis- 
tributing them as evenly as possible over the pattern repeat and avoiding lon- 
ger counter-binding cutting positions (-> Fig. 17). 

20 2.1 HOLLOW WEFT AND HOLLOW WARP WEAVES, COTELE, STRUCK 
AND CORD WEAVES 

The expression "cord" often used to refer to this fabric must not be 
confused with cord velvet. The first is a pile fabric, the latter a flat woven fabric. 

2.1.1 Single hollow weft weaves 

25 In hollow weft weaves usually found in plain weaves, more seldom 

in twill weaves, a weft of the weave pattern is replaced by two wefts, as shown 
in Fig. 7a. Here the first weft performs the binding function via 6 warp threads 
by making linen (Region A) and the reinforcing function by floating under the 
following 6 warp threads (Region B). The second weft begins with reinforce- 

30 ment and changes to the binding function from the 7 th warp thread onwards. In 
all wefts, the change of function is occurs between the 6 th and the 7 th or the 
12 th and the 13 th (= 1.) warp threads. In this manner, longitudinal notches are 
produced, which become even more distinct when the product slackens during 
the finishing. If the fabric is set appropriately, the plain weave can only be seen 



on the right side of the fabric, the drafted cross-lines represent the weft parts 
which float below and cannot be seen on the upper side of the product. Hollow 
weft weaves of this design can also be regarded as weft ribs, at which the 
wefts which float above are bound in linen. Since the longitudinal structure is 
5 particularly desired, reed dents are also placed in the alternation areas. The 
warp and weft pattern shown in Figure 7 produces distinctive and clearly de- 
fined longitudinal stripes. If the required pick and pick weft pattern 7 -a, 1-b 
cannot be implemented, 2:2 hollow/binding weft pattern must be used (Fig. 9). 
Thus the wefts 2 and 3 of a weave alternate with the 1:1 pattern, which gives 

10 the weft colour pattern 2-a, 2-b. Figure 7 shows an evenly distributed cotele 
weave, Figure 9 an unevenly distributed weave, whose longitudinal stripes are 
of different widths. 

The weave repeat of the pattern weave is usually allowed to rise in 
the partial stripe, which extends from one alternation area to the next. This was 

15 taken into account in Figures 7, 9 and all the following figures, but not in Figure 
8. In that figure, multicoloured, symmetrically arranged stripes are produced, 
which can only be implemented with an odd warp thread number in the partial 
stripe. As becomes apparent here, by means of alternating weaves of this sys- 
tematics multicoloured, accurately defined stripes can be produced. 

20 Figure 10 shows a hollow weft weave consisting of a triple-bonded 

warp twill weave. This weave with a short float is seldom used, and those with 
longer floats cannot be used at all. In order that for the twill direction drawing 
does not harm the longitudinal structure, the direction is changed in this case 
from one partial stripe to another. 

25 2.1 .2 Hollow weft weaves with wefts having different functions 

When different wefts are associated with binding and reinforcing 
functions (-> Figures 1 1 and 12), it is possible to choose in addition to the pat- 
terns 1:1 or 2:2 also ones with unequal shares, such as 2 binding wefts : 1 re- 
inforcing weft (Fig. 12). It is also possible to use wefts with a particularly strong 
30 shrinking tendency (crepe yarns, shrinkable yarns consisting of synthetic fi- 
brous material) as pull threads, which make the longitudinal ribs particularly 
plastic as a result of the latent shrinkage. The bonds of the wefts, which per- 
form the reinforcing function and have to be drafted as warp lowerings, are 
usually implemented by 2 adjacent warp threads but can also be carried out by 
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a single thread (Fig. 12) or by a broader group of threads, often also next to 
each other. 

2.1.3 Hollow weft weaves with cutting threads 

The designs discussed above do not include any exact counter- 
5 weave in the alternation area. If the purpose is to achieve deep and neatly de- 
fined cuts, 2 cutting threads can be arranged here (-> Fig. 14 to 19, black dots 
on red). They are bound in linen or warp rib. Cutting threads bound in linen 
have a higher contraction than the ground warp threads. If they are removed 
by the same warp beam, they must be made of a sufficiently strong but elastic 

10 material. The reaching-in is then preferably carried out in the front region of the 
harness. In many cases it is important to take notice of the proper pattern re- 
peat drawing during the positioning of the cutting threads to have the same 
binding systematics at each intersection. This is important, for example, when 
the hollow/binding weft pattern 1:1 is combined with the plain weave (Fig. 18) 

15 or a 2:2 cotele with warp ribs (Fig. 1 9). 

FIGURES 

Fig. 7: Single, evenly distributed hollow weft weave with the hol- 
low/binding weft pattern 1:1, every weft carries out both a binding function and 
a reinforcing function, plain weave 
20 a) Cross-section, Region A = binding function, Region B = reinforc- 

ing function, b) Weave diagram, c) Triple-threaded reeding, d) Drawing-in with 
a harness part 

Fig. 8: Milleraye formation of longitudinal stripes by means of colour 
interweaving in a single, evenly distributed hollow weft weave with the hol- 
25 low/binding weft pattern 1:1 when each partial stripe has an odd number of 
threads, plain weave 

Fig. 9: Single, unevenly distributed hollow weft weave with the hol- 
low/binding weft pattern 2:2, every weft carries out both a binding function and 
a reinforcing function, plain weave 
30 a) Weave diagram b) Double-threaded reeding c) Drawing-in with a 

harness part 

Fig. 10: Single, unevenly distributed hollow weft weave with the hol- 
low/binding weft pattern 1:1, every weft carries out both a binding function and 
a reinforcing function, triple-bonded warp twill weave in Z and S directions 
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a) Weave diagram, b) Triple-threaded reeding, c) Drawing-in with a 
harness part 

Fig. 1 1 : Evenly distributed hollow weft weave with the hollow/binding 
weft pattern 1:1, every weft has either a binding or a reinforcing function. Plain 
5 weave, double-threaded bond 

a) Cross-section, b) Weave diagram, c) Four-threaded reeding, d) 
Drawing-in with a harness part 

Fig. 12: Evenly distributed hollow weft weave with the hollow/binding 
weft pattern 1:2, every weft has either a binding or a reinforcing function, plain 
10 weave, single-threaded bond 

a) Weave diagram, b) Drawing-in 

Fig. 13: Woven fabric with an evenly distributed hollow weft weave 
having different weft functions 

Fig. 14: Evenly distributed hollow weft weave with cutting warp 
15 threads in a warp rib weave, hollow/binding weft pattern = 1:1, wefts whose 
functions are not separated, plain weave 

a) Weave diagram, b) Double-threaded plain reeding, c) Five- 
threaded plain reeding, d) Patterned reeding, double- and triple-threaded, e) 
Drawing-in in harness parts 
20 Fig. 15: Woven fabric in an unevenly distributed hollow weft weave 

having cutting threads, plain weave 

Fig. 16: Reverse side of an unevenly distributed hollow weft weave 
the cutting threads of which are in warp ribs, hollow/binding weft pattern = 1:1 
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2 Austauschbindungen mit verstarkendem 
Effekt 



Der Wechsel eines Fadens von der sichtbaren L*f*^SS^j5t 
Flottung auf der linken Gewebeseite und zuruck erfolgt standig und syste 
™3 am fortlaufenden Faden dutch einen Austamch im Kett- oder 
SctafeUto* ^SsteUentretenentwederpragnanthervoroderwerden 
f^Scbtbarteimchdem, wie man den Fuiiktionsaustausch bmdungs- 

En 2 1) werden diese Stellen in der Regel herausgehoben sie sind ate 
(Abschn. 2.2 und 23) unterdruckt 

Folgende MaBnahmen heben den Austausch hervor und struktuneren das 
Gewebe: . . 

- Aneinanderreihen der Austauschstellen zu Limen Abb. 7 und 

Abb. 26). j 

- Hervorheben des Austauschs durch Schnitt-, Stepp- oder Fullfaden (-* 

Abb. 14). 
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llo Hohlschuflbindung in der Hohl-/Bmdesphuft- 
sowohl Biode- als auch Veret&ifcungsftinktion, 



Abb.7: Einfache, gleic 
folge i : 1, jeder SchuU < 

af SttkT&chtung, Bereich A = Bindcfunktion, Berei* B = Veistfir. 
tamgsfiinktioo, b) Bindungspatrone, c) 3-fdg. Rieteinzug, d) Schaftpartienweiser 
Einzug 




- Mitverwendung scl 
Man verminderl dag 
man sie mttglichs* g 
gegenbindende Sclml 

2.1 Hohlschufi- 
Struck- and 
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oreton 6 Kcltnideri Bl 
(liorolch A) und flolf 
den6KeUflidon(1»or< 
dam 7. Kott^doh In 
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gsiVdtob&lderWnrei 
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itarkendem 



ise zur verstdrkenden 
It standig und syste- 
msch im Kett- oder 
hervor oder werden 
ustausch bindungs- 
Hohlkettbindungen 
jehoben, sie sind als 
td Tertialbindungen 

id striikturieren das 

m :Abb.7 und 

oder Fullfaden 



'BindeschuB- 
sfunktion, 

) = VerstSr- 
flpartienweiser 



- Mitverwendung schrampffMhiger Game (- Abschn. 2.1.2). 
Man vermindert dagegen die Sichtbarkeit der Austauschstellen, indem 
man sie moglichst gleichmaBig fiber den Rapport verteilt und langere 
gegenbindende Schnittstellungen venneidet (-* Abb. 17). 

2.1 HohlschuB- und Hohlkettbindungen, Cotete-, 
Struck- und Cordbindungen 

Die Fur diese Gewebe oft benutzte Bezeichnung Cord darf nicht mit Cord- 
samtverwechselt werden. Dort handelt es sich urn Polgewebe, hier jedoch 
urn Flachgewebe. J 

2.1.1 Einfache HohlschuBbindungen 

Bei den HohlschuBbindungen, die meist in Leinwand-, seltener in Kbper- 
bmdung gearbeitet werden, wird, wie Abb. 7aerkennen laBt, ein SchuB der 
Bindungsvorlage durchzwei Schusse ersetzt. Der L SchuB iibt hier fiber die 
ersten 6Kettfaden Bindefunktion aus, indem er in Leinwand arbeitet 
(Bereich A) und flottiert dann in Verstarkungsfunktion unter den folgeh- 

dem 7. Kettfaden in die Bindefunktion zu wechseln Zwischen 6 und 7 
bzw. 12. und 13. (= L) Kettfaden wird bei alien Schfissen ein FunkuW 
tausch voigenommen. Dadurch entstehen lSngsverlaufende Einkerbun- 
gen, die bei der Warenentspannung wahrend der Veredlung noch verstarkt 
Ztmf™ * u{ «? T ™ hu >* Gewebeseite ist bei angemessener Gewebeein- 
ste ung nur die Lemwandbmdung sichtbar, die patronierten Querlinien 
stellen ja die unten flottierenden SchuBteile dar, die auf der Warenober- 
seite nicht sichtbar werden. HohlschuBbindungen dieser Ausfuhrung kon- 

renden Schusse in Leinwand abgebunden hat Da die Langsstruktur aus- 
drucklich erwunscht ist, legt man auch Rietstabe in die Austauschstellen. 
2?J? A *u 7 ^ e ^ llte Scn& - SchuBfolge ergibt markante und 
SSSSS* Vf^S eife ^ e,m "»» *» Weizu notwendige jfcS 
aS^FS? m ? a " sfiihren kann, muB man auf eine 2:2-Hohl-l 
Bindachtffolge r ausweichen (Abb.9). Hierzu tauscht man die Schusse 2 

K,2ffiX?Ef K d 2li :1 ,- F °^ e aus und erhairSnnlie 

™™ lge , Abb.7 zeigt eine gleichgeteilte Cotelfebindung, 

SSfen enCme "^^eeteilte, d. h. mitverscmedenbreitenLangf- 

Man laBt den Rapport der Vorlagebindung meistens im Teilstreifen, der 
Abt f'^r AustauschsteUe bis zur nSchsten erstreckt, aufgehen Bei 
^hi 7 'f.^ K d K a » e °fo»ienjienwurde diesbeachtet,jedochausnahmsweise 
mcht bei Abb. 8. Hier sollen namlich mehrfarbige symmetrisch angeord- 
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Abb. 8: L&ngsstreifenbildung MUlenqre durch Farbveiflechtung auf einer ein- 
fachen, gleichgeteilten Hohlschufibindung in der Hoh!-/BindeschuBfolge 1:1 
bei ungeradzahliger Padenzahl in jedem Teilstreifen, Leinwandbindung 
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Abb.9: Einfache, ungleichgeteilte 
HohlschuQbindung in der HohWBinde- 
schuQfolge 2:2, jeder SchuB erftillt 
sowohl Binde- als auch Verstarkungs- 
funktion, Leinwandbindung 
a) Bindungspatrone, b) 2-fdg, Rietein- 
zug, c) Schaftpartienweiser Einzug 



nete Streifen entstehen, die nur mit einer ungeradzahligen Kettfadenzahl 
im Teilstreifen verwirklicht werden konnen. Wie hier zu erkennen ist, 
enndglichen Austauschbindungen dieser Systematik mehrfarbige exakt 
zeichnende Streifen. 

Mit Abb. 10 wird eine HohlschuObindung aus dem 3-bdg. Kettkoper vor- 
gestellt. Selbst diese kurzflottierende Bindung wird selten herangezogen, 
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Abb. 10: Einfache, ungleichgeteilte 
Hohlschufibindung in der HohWBinde- 
schuBfolge 1 : 1, jeder SchuB erfUllt 
sowohi Binde- als auch Verstarkungs- 
funktion, 3-bdg. Kettkdper in Z- und S- 
Grat 

a) Bindungspatrone, b) 3-fdg. Rietein- 
zug, c) Schaftpattienweiser Einzug 



langer flottierende scheiden ganz aus. Damit die Langsstruktur nicht durch 
die Kopeigratzeichnung gestort wird, wurde in diesem Falle die Gratrich- 
tung von Tbilstreifen zu Tfeilstreifen gewechseit 

2.1.2 HohlschuBbindungen mit Schiissen getrennter Funktion 

Wenn man Binde- und Verstarkungsfunktion verschiedenen Schiissen 
zuordnet Abb. 11 und 12), kann man neben den Folgen 1:1 oder 2:2 auch 
solche mit ungleichen Anteilen, wie z. B. 2 Bindeschusse :1 Verstarkungs- 
schuS wahlen (Abb. 12). Man hat hier auch die Moglichkeit, Schusse mit 
besonders hoher Schrumpfneigung (Kreppgarne, schrumpffahige Game 
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Abb. U: Gleichgeteilte HohlschuBbindung in der HohWBindeschufifolge 1 : 1, 
jeder SchuB arbeitet entweder in Binde- oder HohlschuBfunktion. Leinwand- 
bindung, 2-fdg. Abbindung 

a) Schnitt in Querrichtung, b) Bindungspatrone, c) 4-fdg. Rieteinzug, d) Schaft- 
partienweiser Einzug 



23 





® 



■ ■ ■ ■ 



Abb. 12: Gleichgeteilte HohlschuBbin- 
dung In der Hohl-/BindeschuBfolge 
1:2, jeder SchuB arbeitet entweder in 
Bind©- oder HohlschuBfunktion, Lein- 
wandbindung, 1-fdg. Abbindung 
a) Bindiingspatrone, b) Schafteinzug 




Abb.D: Gewebe in einer gleichgeteil- 
ten HohlschuBbindung mitgetrennten 
Funktionen der Schtisse 



aus Chemiefaserstoffen) als Zugfaden einzusetzen, die nach einem Aus- 
losen des latenten Schrumpfes die Langsrippen besonders plastisch auf- 
werfen lassen. Die Abbindungen fur die Schiisse in Verstfrkungsfunktion, 
die als Kettsenkungen zu patronieren sind, erfolgen meist durch 2 benach- 
barte Kettfaden, konnen aber auch durch einen einzelnen Faden (Abb 12) 
Oder durch eine breitere Fadengruppe, auch mehrmals nebeneinander 
vorgenommen werden. 

2.13 Hohlsdrafibindungen mil SchnittfSden 

Bei den bisher behandelten Ausffihrungen trat an der Austauschstelle 
kerne exakte Gegenbindung auf. Mochte man tiefe und sauber zeichnende 
Einschnitte erhalten, kann man hier 2 Schnittfaden einlegen (-+ Abb. 14 bis 
19, schwarze Punkte auf Rot). Sie binden in Leinwand oder Querrips. Lein- 
wandbradende Schnittfaden haben eine hohere Webeinarbeitung als die 
Grandkettfaden. Wenn sie vom gleichen Kettbaum abgearbeitet werden 
mussen sie s aus emem ausreichend festen und zugleich dehnbaren Material 
bestehen. Man zieht sie dann auch bevorzugt im vorderen Schaftbereich 
em. In manchen Fallen ist beim Einsetzen der Schnittfaden auf das ge- 
eignete Rapportbild zu achten, damit an alien Schnittstellen eine gleiche 
Bindesystematik yorliegt Das ist z.B. wichtig, wenn die Hohl-/Binde- 
schuBfolge 1 :1 mit der Leinwandbindung (Abb. 18), bzw. ein 2 .\2-Cotele 
mit Quemps kombiniert wird (Abb. 19). 
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Abb. 14: Oleichgeteilte HohlschuBbin- 
dung mit Schnittkettfaden in Querrips- 
bindung, HohI-/BindeschuBfoIge = 1:1, 
Schusse in nichtgetrennten Funktio- 
nen, Leinwandbindung 
a) Bindungspatrone, b) 2-fdg. glatter 
Rieteinzug, c) 5-fdg. glatter Rieteinzug, 
d) Gemusterter Rieteinzug, 2- und 3- 
fdg., e) Einzug in Schaftpartien 
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Abb. 15: Gewebe in einer ungleichge- 
teilten HohJschuBbmdung mit Schnitt- 
faden, Leinwandbindung 



Abb. 16: Linke Seite einer ungleichge- 
teilten Hohlschufibindung mit Schnitt- 
faden in Querrips, HohlVBindeschuB- 
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